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ibc-TRYOUT ofrece personal cualificado 

para la asistencia técnica en la industría 

automovilística para la construcción de 

nuevas matrices, ajuste, la puesta a 

punto, mantenimiento y seguimiento de la 

fabricación. 
 

 

 

 

 

 

 

 

1. Empresa 

Puesta a punto, fabricación y seguimiento de procesos para matricería 

 

 



 

 

 

 

 

 

2. Servicios 

ibc-TRYOUT ofrece personal cualificado para los siguientes servicios: 

 

Å Apoyo a la fabricación, montaje y ajuste 

ÅPuesta a punto en las líneas de producción 

Å Modificaciones y mantenimiento preventivo 

Å Seguimiento de todo el proceso, desde la construcción hasta la homologación de la pieza final 

Å Seguimiento y apoyo a la construcción y a la puesta a punto de las islas de engatillado 

ÅReingeniería y trabajo de campo para la optimización de chapa 

ÅIngeniería simultánea, proceso y diseño 
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3. Capacidades 
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  4. Proyectos en el año 2017: 
 

 
                          

 

                           
  

 
 

  

Fabricación y puesta a punto. 

ÁMatrici (Zamudio, España): Puesta a punto de laterales de Opel Zaragoza 

ÁMolmatric (Barberá del Vallés, España): Trabajos de construcción y montaje 

ÁOpel Zaragoza (Zaragoza, España): Puesta a punto de las puertas delanteras y traseras y de refuerzos del 

nuevo PICASO, para Kohl&Hwang / ShinYoung 

ÁGestamp Hungária (Mor, Hungría): Puesta a punto de refuerzos, transfers y progresivos para la VW 

Crafter 

ÁGEBR. RATH WERKZEUGBAU GmbH (Kreuztal, Alemania): Puesta a punto y marmoleo de un paso de 

ruedas para un modelo de Porsche y uno de VW 
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  4. Proyectos en el año 2016: 
 

 
                          

 

                           
  

 
 

  

Fabricación y puesta a punto. 

ÁBenteler Eisenach (Eisenach, Alemania): Marmoleo y puesta a punto de largueros de aluminio, transfers 

y refuerzos interiores para un modelo de Porsche 

ÁJordan Martorell (Martorell, España): Puesta a punto de matrices progresivas 

ÁSD Automotive (Georgsmarienhütte, Alemania): Puesta a punto de prototipos 

ÁWhiston Industries (Cradley Heath, Inglaterra): Puesta a punto de refuerzos de aluminio para modelos de 

Jaguar y Landrover 

ÁMatrici (Zamudio, España): Puesta a punto de laterales de Opel Zaragoza 

ÁBenteler Puebla (Puebla, México): Puesta a punto para el proyecto Audi Q5 

ÁMolmatric (Barberá del Vallés, España): Trabajos de construcción y montaje 

ÁMoterma (Santa Perpètua de Mogoda, España): Construcción y puesta a punto de refuerzos de portones 

traseros de Seat (referencias 598 y 602) y modificaciones 

ÁTrokel S.A. (Esquiroz de Galar, España): Marmoleo de matrices de Gestamp Polonia 

ÁGorenje Orodjarna (Velenje, Eslovenia): Puesta a punto y marmoleo de refuerzos de VW y Audi 
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  4. Proyectos en el año 2016: 
 

 
                          

 

                           
  

 
 

  

Fabricación y puesta a punto. 

ÁPune Tata Car Plant (Pune, India): Puesta a punto de laterales para el proyecto 876, para Matrici 

ÁGestamp Polska (Wrzesnia, Polonia): Puesta a punto de piezas vista de la VW Crafter 

ÁPSA Rennes (Rennes, Francia): Puesta a punto de dos gamas de laterales (izq y dch) del Peugeot 5008 

para el proyecto JP 87, para Matrici 

ÁOpel Zaragoza (Zaragoza, España): Puesta a punto de las puertas delanteras y traseras y de refuerzos del 

nuevo PICASO, para Kohl&Hwang / ShinYoung 

ÁGestamp Hungária (Mor, Hungría): Puesta a punto de refuerzos, transfers y progresivos para la VW 

Crafter 
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  4. Proyectos en el año 2015: 
 

 
                          

 

                           
  

 
 

  

Fabricación y puesta a punto. 

Á Emtisa (Sant Andreu de la Barca, España): MTI FUJO LIFT EU Mitsubishi Motors (Puesta a punto de 

largueros del bastidor) 

ÁICT-ICM (Gallarta, España): Puesta a punto del paso de ruedas del Golf de VW 

ÁSMA (Ernadio, España): Puesta a punto 

ÁVW Emden (Emden, Alemania): Puesta a punto de techo, ventana y refuerzos del Passat Limousine y del 

Passat Familiar para Gestamp 

ÁBenteler Puebla (Puebla, México): Proyecto Audi Q5 (Pisos delanteros y traseros, refuerzos de piso) 

ÁGestamp Abrera (Abrera, España): Q3 y MQV 

ÁWhiston Industries (Cradley Heath, Inglaterra): Jaguar y Landrover (refuerzos de aluminio) 

ÁGestamp Kaluga (Kaluga, Rusia): Puesta a punto del lateral del VW Jetta 

ÁFAW China (Changchun / Guangzhou, China): Puesta a punto de las aletas del Golf y de los laterales 

(derecho e izquierdo) del nuevo VW Boroa para IPMA 

ÁOpel Kaiserslautern (Kaiserslautern, Alemania): Puesta a punto de refuerzos de TQM para IPMA 
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  4. Proyectos en el año 2015: 
 

 
                          

 

                           
  

 
 

  

Fabricación y puesta a punto. 

ÁRenault Palencia (Palencia, España): Puesta a punto de capó, refuerzos, pieza vista y panel exterior para 

el proyecto Dacia BFB para Mecanizados Palencia 

ÁJordan Martorell (Martorell, España): Puesta a punto de matrices progresivas 

ÁSiebenwurst Werkzeugbau (Zwickau, Alemania): Marmoleo y puesta a punto de laterales de la VW 

Crafter 

ÁBenteler Eisenach (Eisenach, Alemania): Marmoleo y puesta a punto de largueros de aluminio, transfers 

y refuerzos interiores para un modelo de Porsche 
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4. Historial de trabajos realizados 

AUDI INGOLSTADT(Ingolstadt, Alemania) 

Audi A3 (Puesta a punto de los refuerzos de ventana) 

ESTAMP (Terrassa, España) 

Proyecto EBO de PSA (Puesta a punto) 

POLYNORM (Schwäbisch Gmünd, Alemania) 

Porsche Coupé, Daimler y Spyder (Puesta a punto de las puertas, aletas delanteras (izquierda y derecha) y 

del portón) 

ESSA PALAU (Palau-solità i Plegamans, España) 

Nissan B12L y Ford V408 (Puesta a punto y seguimiento) 

NISSAN (Montcada i Reixac, España) 

Proyecto B12L (Puesta a punto de portón trasero, revestimiento y armazón, armazón de capó, montante C, 

pasa ruedas, varios refuerzos estructurales) 

GESTAMP DEUSTO (Zamudio, España) 

BMW Mini (Puesta a punto) 

VW WOLFSBURG (Wolfsburg, Alemania) 

Golf (Puesta a punto de los refuerzos de las puertas traseras) para Gestamp 

MOL MATRIC (Barberà del Vallès, España) 

Volvo (Puesta a punto de laterales)  

SEAT (Martorell, España) 

Prototipos para el proyecto SE376 (Seguimiento) 
VW WOLFSBURGO (Alemania): Puertas traseras y delanteras, Proyecto 379 (Ajuste y puesta a punto de 

engatilladores) 
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4. Historial de trabajos realizados 

GESTAMP CHINA (TQM, China) 

PSA (E3) (Construcción de laterales) 

DOVER (Wolfsburgo, Alemania) 

VW Golf Variant (Construcción de puertas y laterales) 

MB TOOLING (Renault Flins, Francia) 

Renault Clío (Puesta a punto de laterales) 

MB TOOLING (Socheaux, Francia) 

PSA (Peugeot 3008) (Puesta a punto de refuerzo ventana) 

ESSA PALAU (Essa Palau, España) 

Ford CONNECT V408 (Seguimiento  y puesta a punto de piezas de refuerzo varios y refuerzos laterales) 

GESTAMP ARALUCE (Araluce, España) 

Porche Panamera (Construcción de laterales) 

GESTAMP PALENCIA (Palencia, España) 

PSA E3 (Puesta a punto de laterales y otras piezas exteriores.) 

MB TOOLING (Boroa, España) 

Citroën Picasso (Puesta a punto de laterales), Mercedes Vito VS-20 (Puesta a punto de capó) 

MOLMATRIC (Molmatric, España) 

Seat Leon SE371 (Construcción de laterales), Mercedes Vito VS20 (lateral interno, piso, tapa, puerta 

corredora, pasarruedas, techo) 

MOTERMA (Moterma, España) 

Mercedes Vito VS-20 (Puesta a punto de piezas de refuerzo), Seat Leon SE373 (marcos de ventana) 
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4. Historial de trabajos realizados 

GESTAMP CHINA (Xurui, Huazhi, Baoshuo und Hongxiong, China) 

Renault X-07 (Seguimiento de piezas de refuerzo) 

GESTAMP ESSA (Royal EG, Hyunsung, SDM, Corea) 

Nissan B12L, FORD V408 (Seguimiento de 17 referencias de piezas de refuerzo y semi-vistas) 

PSA (PSA Vigo, España) 

Peugeot 301 y Citroën Elyse (Seguimiento y coordinación de la puesta a punto) 

ESSA (ESSA Palau, España) 

FORD CONNECT V408 (Seguimiento y la puesta a punto de piezas de refuerzo) 

ESSA (Gestamp Beycelik, Turquía) 

FORD CONNECT V408 (Seguimiento y apoyo a la construcción de refuerzos)  

GESTAMP KALUGA (Kaluga, Rusia) 

Puesta a punto de las islas de engatillado. 

DOVER (Alemania) Wolfsburg 

Construcción, ajuste y puesta a punto de VW Golf Variant: puertas y laterales. 

GESTAMP B.AIRES (Argentina-Escobar) 

Puesta a punto VW Amarok:  puertas, laterales y piezas de refuerzo 

MOLMATRIC (Barcelona ï España) 

Construcción y ajuste de Seat Leon (SE371): piezas laterales. 

MOTERMA (Barcelona - España) 

Construcción y ajuste de Seat Leon (SE373): marcos de ventana. 
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Director general: Ángel Ferrando Borrás  

                          Tlf.: +34 93 724 3473 

  angelferrando@ibc-tryout.com    

                               

     

 

C/ Álava Nº 140 ï 146, 6º, 4ª 

Tel.:  +34 93 724 3473 

Fax:  +34 93 485 1000 

CP  08018  Barcelona  (España) 

contacto: info@ibc-tryout.com 

www.ibc-tryout.com 

Contactar con: Claudia Petsch 

  Tlf.: +34 93 724 3473 

  claudia.petsch@ibc-tryout.com

    

5. Datos de contacto 
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